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Kementerian Negara/Lembaga

Unit Eselon |
Program
Sasaran Program

Indikator Kinerja Program

Kegiatan
Sasaran Kegiatan

Indikator Kinerja Kegiatan

Klasifikasi Rincian Output (KRO)

Rincian Oufput(RO)

Volume Keluaran

(Qutput)

Satuan Ukur Keluaran (Output)

A. Latar Belakang.

1.

2L

Dasar Hukum :

Kementerian Pertahanan RI.

Ditjen Pothan Kemhan.

Pembinaan Sumber Daya Pertahanan.

Terwujudnya potensi pertahanan dalam rangka
mewujudkan sistem pertahanan negara yang
terintegrasi.

Persentase Kementerian/Lembaga yang
menindaklanjuti  kebijakan di bidang Potensi
Pertahanan.

Pembinaan Potensi Sumber Daya Pertahanan.
Terwujudnya sumber daya pertahanan yang siap
digunakan untuk meningkatkan kekuatan dan
kemampuan Komponen Utama.

Rata-rata per tahun SDM Komponen Cadangan yang
terbentuk dan terbina.

Pelatihan Bidang Pertahanan dan Keamanan.

Latihan Dasar Militer Komcad Golongan Perwira,
Bintara dan Tamtama Rayon 111,11l dan IV.

Satu.

Kegiatan.

a. Undang-Undang Republik Indonesia Nomor: 23 Tahun 2019
tentang Pengelolaan Sumber Daya Nasional untuk Pertahanan

Negara;

b. Peraturan Presiden Republik Indonesia Nomor 12 Tahun 2021
tentang Perubahan Peraturan Presiden Nomor 16 Tahun 2018
tentang Pengadaan Barang/Jasa Pemerintah;

c. Peraturan Menteri Keuangan Nomor: 151/PMK.02/2022 tentang
Standar Biaya Masukan Tahun Anggaran 2023;

d. Surat Menteri Keuangan Nomor: SP DIPA-012.01.1.683841/2023
tanggal 30 November 2022 tentang Surat Pengesahan Daftar
Isian Pelaksanaan Anggaran Petikan Tahun Anggaran 2023.

Tusi/Kegiatan



2.

2

Tusi/Kegiatan

a.

Tusi. Direktorat Sumber Daya Pertahanan Ditien Pothan
merupakan salah satu unsur pelaksana tugas dan fungsi dalam
merumuskan dan melaksanakan kebijakan serta standardisasi
teknis, pemberian bimbingan teknis dan evaluasi di bidang
pembentukan dan pembinaan Komponen Cadangan.

Kebijakan. Sub Direktorat Perencanaan dan Penyediaan
Komponen Cadangan Ditsumdahan, di bidang kebijakan
menyiapkan bahan rumusan peraturan dan kebijakan serta
melaksanakan perencanaan dan penyediaan Komponen
Cadangan.

Gambaran Umum.

a.

Latar Belakang.

1)  Dengan disahkannya UU Nomor 23 Tahun 2019 tanggal 24
Oktober 2019 tentang Pengelolaan Sumber Daya Nasional
untuk Pertahanan Negara yang muatannya menyatakan
bahwa:

2)  Dengan disahkannya UU Nomor 23 Tahun 2019 tanggal 24
Oktober 2019 tentang Pengelolaan Sumber Daya Nasional
untuk Pertahanan Negara yang muatannya menyatakan
bahwa:

a) Komponen Cadangan merupakan salah satu wadah
dan bentuk keikutsertaan Warga Negara dalam usaha
Pertahanan Negara. Pengelolaan Komponen Cadangan
dilaksanakan oleh Menteri Pertahanan berdasarkan
kebijakan ~umum  pertahanan negara, dengan
menerapkan sistem tata kelola pertahanan negara yang
demokratis, berkeadilan dan menghormati hak azasi
manusia serta mentaati peraturan perundang-
undangan.

b) Komponen Cadangan dibentuk dengan tujuan untuk
memperbesar dan memperkuat TNI sebagai Komponen
Utama setelah pernyataan Mobilisasi oleh Presiden,
serta pengelolaan Komponen Cadangan meliputi
kegiatan pembentukan dan penetapan, pembinaan,
penggunaan dan pengembalian.

3) Pengelolaan Komponen Cadangan dilaksanakan oleh
Menteri Pertahanan berdasarkan kebijakan  umum
pertahanan negara, dengan menerapkan sistem tata kelola
pertahanan negara yang demokratis, berkeadilan dan
menghormati hak azasi manusia serta mentaati peraturan
perundang-undangan.
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b. Sebagai tindak lanjut dari amanah UU Nomor 23 Tahun 2019
tentang PSDN tersebut, maka sebagai Leading sector di bidang
Pertahanan, Kementerian Pertahanan segera akan membentuk
2500 personel calon Komponen Cadangan pada TA. 2023
dengan 5 satuan Batalion, masing-masing Batalion berjumlah
500 orang yang akan dilaksanakan di 4 lembaga pendidikan TNi
AD, 1 Lembaga Pendidikan di TNI AL dan 1 lembaga pendidikan
di TNI AU.

c. Salah satu aspek penting yang perlu diperhatikan dalam
mendukung terlaksananya tugas pokok dan fungsi Direktorat
Sumber Daya Pertahanan Direktorat Jenderal Potensi Pertahanan
Kementerian Pertahanan yaitu penyediaan materiil Perlengkapan
Pakaian Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan Komponen
Cadangan TA. 2023.

Maksud dan Tujuan.

1. Maksud. Terselenggaranya Pengadaan Perlengkapan Pakaian
Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan Komponen Cadangan TA.
2023 secara tertib dan lancar dengan mengacu kepada regulasi yang
ditetapkan.

2. Tujuan. Tujuan yang ingin dicapai pada Pengadaan Perlengkapan
Pakaian Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan Komponen
Cadangan TA. 2023 adalah terwujudnya dukungan pelaksanaan
Latihan Dasar Militer Komponen Cadangan TA. 2023.

Sasaran

Sasaran yang diharapkan adalah terselenggaranya Pengadaan
Perlengkapan Pakaian Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan
Komponen Cadangan TA. 2023 dalam mendukung tugas pokok dan fungsi
Direktorat Sumber Daya Pertahanan Ditjen Pothan Kemhan.

Penerima Manfaat.
Seluruh Warga Negara Indonesia.

Strategi Pencapaian Keluaran.
1.  Metode Pelaksanaan.

a. Kontraktual.

Kontraktual. Pelaksanaan Pengadaan Perlengkapan Pakaian
Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan Komponen Cadangan
TA. 2023 dilaksanakan secara kontraktual selama 60 hari
kalender dengan membentuk tim kerja yang terdiri dari para
pejabat terkait yang memiliki kapasitas pada Pengadaan
Perlengkapan Perlengkapan Pakaian Olahraga dan Pakaian
Dalam Perorangan Komponen Cadangan

TA. 2023.
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b. Pelaksanaan kegiatan Pengadaan Perlengkapan Pakaian
Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan Komponen Cadangan
TA. 2023 berdasarkan atas beberapa pertimbangan penting,
yaitu:

1) Memenuhi kebutuhan pembentukan Komponen Cadangan
TA. 2023 yang dilaksanakan Ditjen Pothan Kemhan

2) Melakukan kegiatan Pengadaan Perlengkapan Pakaian
Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan Komponen
Cadangan TA. 2023 sesuai dengan peraturan yang berlaku.

Dengan memperhatikan dasar-dasar pelaksanaan kegiatan itu,
penyedia diharapkan dapat melaksanakan kegiatan dengan baik
dan dapat memenuhi sasaran kerja dalam kegiatan Pengadaan
Perlengkapan Pakaian Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan
Komponen Cadangan TA. 2023, sehingga tugas dan fungsi
Direktorat Sumber Daya Pertahanan Direktorat Jenderal Potensi
Pertahanan Kementerian Pertahanan dapat dilaksanakan secara
efektif dan optimal.

2. Tahapan dan waktu pelaksanaan.

a. Persiapan. Melakukan koordinasi, assessment, analisis kebutuhan
serta proses administrasi dan kontrak sesuai aturan yang berlaku.

b. Pelaksanaan. Kegiatan meliputi Pengadaan Perlengkapan
Pakaian Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan Komponen
Cadangan TA. 2023, pengawasan produksi, penerimaan dan
kualitas serta distribusi materiil.

C.  Pengakhiran. Pembuatan laporan Pengadaan Perlengkapan
Pakaian Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan Komponen
Cadangan TA. 2023 dan penyelesaian pertanggung jawaban
keuangan dan administrasi lainnya.

Spesifikasi Teknis
Daftar Terlampir

Lokasi
Kegiatan Pengadaan Perlengkapan Pakaian Olahraga dan Pakaian Dalam
Perorangan Komponen Cadangan TA. 2023 dilaksanakan di Jakarta.

Kurun Waktu Pencapaian Keluaran.

Kegiatan dilaksanakan selama 60 (enam puluh) hari kalender, terhitung mulai
tanggal 10 Februari s.d. 10 April 2023.

Sumber Dana.

Sumber dana yang dikeluarkan untuk melaksanakan kegiatan Pengadaan
Perlengkapan Pakaian Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan Komponen
Cadangan TA. 2023 adalah Anggaran Pendapatan dan Belanja Negara Ditjen
Pothan Kemhan Tahun Anggaran 2023, sebesar Rp 4.250.000.000,- (Empat
miliar dua ratus lima puluh juta rupiah).



5

Demikian Kerangka Acuan Kerja (KAK) ini disusun, dengan harapan dapat
memberikan kejelasan dalam pelaksanaan kegiatan Pengadaan Perlengkapan
Pakaian Olahraga dan Pakaian Dalam Perorangan Komponen Cadangan TA.
2023, sehingga Output dan Outcome yang dihasilkan dapat memberikan
manfaat yang sebesar-besarnya guna mendukung peningkatan kinerja
organisasi sesuai dengan tugas dan fungsi Direktorat Sumber Daya Pertahanan
Direktorat Jenderal Potensi Pertahanan Kementerian Pertahanan Republik
Indonesia.

Jakarta, 4 _Januari 2023

Sekretaris Direktorat Jenderal
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Lampiran (Spesifikasi Teknis)

Pada :KAK Pengadaan Perlengkapan
Pakaian Olah Raga dan Pakaian
Dalam Komcad TA. 2023

Tanggal : 4 Januari 2023

SPESIFIKASI TEKNIS KAOS DAN CELANA OLAHRAGA

KOMPONEN CADANGAN TA. 2023

Il. Material
1. Kain
1) Bahan : 100% Microfiber Polyester
2) Anyaman : Mesh
3) Beratrata-rata £ 140-150 gram/m2
4) Warna : Multi merah hitam
5) Perubahan warna terhadap :
(a) Pencucian :4-5
(b) Gosokan :4-5

6)

(c) Keringat Asam :4-5
(d) KeringatBasa :4-5
(e) Sinar Matahari :4-5
Zat warna : Dispersi

2. Benang Jahit.

1) Bahan : Spun Polyester
2) Nomor benang , Ne1 :40/2

3) Warna : Hitam dan merah

3. Twill Tape di pundak
1) Warna - Putih
2) Lebar 0:5em

ll. Konstruksi.

1. Bentuk : T.Shirt model leher “ O “ dengan logo Komcad dan tulisan’KOMCAD?”

di
dada kiri.
2. Ukuran coaMoE X

lll. Cara pembuatan.

Pembuatan T.Shirt dikerjakan melalui proses kegiatan sebagai berikut :
1. Pengelosan benang.

2. Perajutan.

3. Penyempurnaan.

4. Penjahitan.

1)
2)

3)

Pola terdiri dari 6 bagian yaitu bagian badan (depan & belakang), bagian tangan
(kanan & kiri), bagian rib leher dan bagian tali leher.

Model leher clean finish dengan ukuran lebar rib 1.7 ¢cm, terdapat single needle
top stitching di sekeliling leher dengan lebar 0.5 cm, pada bagian badan
belakang terdapat tali leher dari badan body dengan ukuran lebar 1 cm.
Sambungan leher posisinya dibagian belakang sebelah kiri pakai.



4) Lengan merupakan lengan pendek.

5) Penyambungan pola dengan mesin jahit overlock tiga benang.

6) Bagian bawah badan dan lengan di lipatan ke dalam sebanyak 2.5 cm dan dijahit
menggunakan mesin overdeck dengan top stitch jarum 2 dengan lebar antar
jarum % inch.

7) Pada bagian dalam pundak sisi kanan dan kiri di obras dengan menambahkan
cotton tape lebar %4 inch di dalam jahitan obras.

8) Bagian pundak, armhole dan bukaan tangan tidak menggunakan top stitching.

9) Jahitan harus lurus ,rapi dan kuat, jahitan yang tebuka diobras.

10) SPI 2> 11-12 stik / inch

5. Size Spec
No Ukuran dalam Cm Gl S M| L X [2x | axe | ax |sx
A |Panjang Badan 1 66 | 68| O | 70 | 74| 760 78 180
B |Lebar Badan 1]-49 | 5% | 53 |55 | 57 | 59 "6f =63
C |Lebar Bahu dari Ujung ke Ujung 05|41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48
D |Panjang Lengan
1. Lengan Pendek 0.5 |22.5]23.5|245(25.5|26.5|27.5|28.5|295
2. Lengan Panjang 05| 58 | 59 |60 | 61 | 62 | 63 | 64 | 65
E |’z Lingkar Pangkal Lengan (Lurus)| 0.5 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 29
F |Lebar Lengan
1. Lengan Pendek 05| 14 1 35 16 16 17 |- 17 [ 188
2. Lengan Panjang 0.5 10 110 g2 Pty e e
G |Lebar Lubang Leher (Bag.Atas) |025| 14 | 14 | 14 |[145]| 15 | 155 16 | 16.5
H |Tinggi Lubang Leher (Bag. Depan)|(0.25| 8 8 3 -85 '9 | 95 10 10
| |Lebar RIB Leher = AT AT AT AT e T
J |Hem Bawah & Lengan - 12525 | 2525125 25175 |25
6. Sketsa




IV. Penandaan dan Pengemasan.
1. Penandaan
Posisi penandaan size adalah pada bagian tengah leher belakang dengan detail
sebagai berikut :
2. Pengemasan.
Setiap 2 potong kaos olahraga dilipat dengan rapi dan dimasukkan kedalam plastik

individual bening bertutup, dimasukkan kedalam master polybag bersamaan dengan
komponen lainnya yang akan diterima oleh peserta.

V. Material
4. Kain Lapisan Luar
7) Bahan : 100% Polyester Pongee
8) Anyaman : Plat
9) Beratrata-rata : £ 65-75 gram/m2

10) Warna : Hitam



11) Perubahan warna terhadap :
(f) Pencucian :4-5
(g9) Gosokan :4-5
(h) Keringat Asam :4-5
(i) KeringatBasa :4-5
() Sinar Matahari :4-5

12) Zatwarna : Dispersi
5. Kain Lapisan Dalam
1) Bahan : 100% Polyester
2) Anyaman : Mesh
3) Berat rata-rata : + 75-85 gram/m2
4) Warna . Hitam
5) Perubahan warna terhadap :
a) Pencucian :4-5
b) Gosokan 14-5

c) Keringat Asam :4-5
d) KeringatBasa :4-5
e) Sinar Matahari :4-5

13) Zatwarna : Dispersi
6. Benang Jahit.
4) Bahan : Spun Polyester
5) Nomor benang , Ne1 1 40/2
6) Warna : Hitam
7. Karet Pinggang
3) Warna : Putih
4) Lebar :4cm
8. Zipper
1) Bahan : Plastik + Besi
2) Warna : Hitam
9. Drawstring
1) Bahan : Polyester
2) Warna > Hitam
10. Stopper
3) Bahan : Plastik
4) Warna : Hitam

VI. Konstruksi.
3. Bentuk

1) Model celana pendek (untuk pria) dan celana panjang (untuk wanita), dengan
saku bobok lurus samping kanan dan kiri.
2) Lingkar pinggang memakai karet elastik.
3) Bagian belakang terdapat cut and sewn dan reflective list warna abu-abu.
4. Ukuran 8 M, L, XL



VII. Cara pembuatan.

Pembuatan Celana dikerjakan melalui proses kegiatan sebagai berikut :
7. Pengelosan benang.

8. Perajutan.

9. Penyempurnaan.

10.
a.

=3

m.

Penjahitan.
Pola terdiri dari 11 bagian yaitu lapisan luar bagian depan (kanan dan kiri),
belakang (kanan dan kiri), cut and sewn, kantong (kanan dan kiri), lining/lapisan
dalam ( depan kanan, depan kiri, belakang kanan, belakang kiri).
Obras keliling panel kantong (kanan dan kiri).
Pasang zipper di bagian kantong samping sebelah kanan dan kiri.
Setelah kantong samping jadi, gabung panel depan kanan dan kiri dengan cara
mengobras pesak depan, lalu tindih dengan menggunakan jarum 1 pada bagian
atasnya dengan jarak 1/16 inch.
Panel belakang bagian kanan dan kiri dengan digabung dengan mengobras
pesak bagian belakang, Kemudian tindih menggunakan jarum 1 pada bagian
atasnya dengan jarak 1/16 inch.
Bagian belakang celana terdapat cut and sewn dimana terdapat reflective list
warna abu-abu dengan lebar 0.5 cm. Gabungkan cut and sewn dengan panel
bagian belakang kemudian tindih menggunakan 1 jarum pada bagian atasnya
dengan jarak 1/16 inch.
Gabung bagian depan dan belakang dengan cara mengobras inseam.
Gabung bagian depan dan belakang pada badan samping kanan dan kiri dengan
cara diobras
Gabung panel lining/lapisan dalam depan dan belakang (kanan dan kiri) dengan
diobras.
Gabung bagian luar dengan lining.
Pasang karet dibagian dalam lipatang pinggan dengan cara diobras. Tindih
keliling bagian atas waistband dengan jahitan jarum 1 rantai. Lalu Tindih keliling
waistband bawah dengan jahitan jarum 2 rantai dengan jarak % inch.
Hem/lipat bagian bawah kaki dengan lebar hem 2 cm.
SPI - 11-12 stik / inch






